Uloha ¢&islo

Ndzev souédsti: Jadro

Polotovar: ¢ 25-100

Vychozi stav: polotovar je pouze ufiznut na délku cca 100 mm
Upnuti: do tficelistového sklicidla za ¢ 25

Postup pri obrabéni:
opracovani probéhne v deviti Usecich: - hrubovani,

- hlazeni (konturovani),

- zavit,

- 2krat zapich nozem Sife 5 mm
(prvni zapich bude v misté, kde probéhne na zavér upichnuti a jeho soucasti je srazeni 1x45°
na koncovém cele),

- 3krat zapich nozem Sife 3 mm a upichnuti
(k upichnuti pouzijeme stejny ndz jako na tfi predchazejici zapichy);

I Pozn.: Obrobek zhotovime z delSiho polotovaru a upichneme na pozadovanou délku.
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Jadro — geometrie
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