
Úloha číslo 

Název součásti:   Jádro 

Polotovar:    25 – 100 

Výchozí stav:   polotovar je pouze uříznut na délku cca 100 mm  

Upnutí:   do tříčelisťového sklíčidla za  25 

Postup při obrábění:  

opracování proběhne v devíti úsecích: - hrubování,  

  - hlazení (konturování),  

  - závit,  

  - 2krát zápich nožem šíře 5 mm  

(první zápich bude v místě, kde proběhne na závěr upíchnutí a jeho součástí je sražení 1x45° 

na koncovém čele),  

  - 3krát zápich nožem šíře 3 mm a upíchnutí 

(k upíchnutí použijeme stejný nůž jako na tři předcházející zápichy); 

! Pozn.: Obrobek zhotovíme z delšího polotovaru a upíchneme na požadovanou délku. 
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