Uloha

Ndzev soucédsti: Deska 16
Polotovar: hranol 120 x 150 x 15

Vychozi stav: predfrézovany hranol o rozmérech vySe uvedeného polotovaru

Upnuti: do strojniho svéraku za rozmér 150 mm

Postup pri obrdbéni: opracovani probéhne ctyfmi nastroji (fréza celni valcova ¢ 32 mm);
touto frézou objedeme pozadovany tvar kontury v horni plose
vychoziho hranolu; volime hloubku tfisky 3 mm, takze fréza projede
tvar pouze 1krat; na obvodu povrchu nechdme pfidavek 1 mm na
hlazeni. Dokonceni kontury provedeme druhym nasrojem (fréza
Celnivalcovda ¢ 25 mm). Tretim nastrojem (stfedici vrtak ¢ 2,5 mm)
navrtdme vSechny otvory. Dokonceni probéhne ¢tvrtym ndstrojem
(vrtak Sroubovy ¢ 8 mm), kterym provrtdme viechny pfedvrtané
otvory (21 ks) v celé tloustce materialu
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Obr. 16
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Deska 16 - geometrie
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