Uloha

Ndzev souédsti: Matice 2

Polotovar: ¢ 65-63

Vychozi stav: polotovar je pouze ufiznut na délku cca 63 mm

Upnuti: do tticelistového sklicidla za ¢ 65 mm a druhy konec je volny

Postup pri obrabéni:
opracovani probéhne v deseti Usecich: - hrubovani celni plochy,
- hrubovani vnéjsi plochy,
-vrtani ¢ 16 mm,
- hrubovani vnitfni plochy,
- hlazeni (konturovani) vnitfni plochy,
- vnitfni zapich,
- vnitfni zavit,
- hlazeni (konturovani) vnéjsi plochy,
- vnéjsi zapich
- upichnuti;
I Pozn.: U hrubovaciho i hladiciho vnéjsiho noZze musime nastavit velky uhel vedlejSiho ostfi

(cca 50°), abychom mohli zhotovit vybrani (hladici n(z je levy); obrobek zhotovime z delSiho

polotovaru a upichneme na pozadovanou délku.
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Matice 2 — geometrie
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