Uloha

Ndzev souéasti: Cep 14
Polotovar: ¢ 80-100
Vychozi stav: polotovar je oboustranné zarovnan na délku 100 mm, jednostranné

navrtan a na druhém (levém) konci srazen 1x45°

Upnuti: do tricelistového skli¢idla (s obracenymi celistmi) za prmér 80 mm a
druhy konec je opfen hrotem

Postup pri obrabéni:
opracovani probéhne v Sesti Usecich: - hrubovani,
- hlazeni (konturovani),
- zapich Sife 10 mm,
- 2krat zapich Sife 2,5 mm
- zavit;

IPozn.: Na poradi zapichl nezalezi, na oba zapichy pouZijeme stejny nastroj
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Cep 14 — geometrie

pohotmear
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